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Maquinas de flangear



SERIE F MULTIUSO
TECNOLOGIA DE FLANGEAMENTO

As maquinas de flangear tubos da série T-DRILL F
oferecem um novo potencial na formacao e flangeamento
de extremidades de tubos para servigcos pesados. As
extremidades das abas/tubos, para o uso de flanges soltas,
sdo formadas diretamente na extremidade do tubo - uma
solucdo que economiza até 40% em tempo e custos em
comparacao com as tradicionais conexdes de flanges de
pescoco soldado.

O flangeamento usando o método T-DRILL leva no minimo
cerca de um minuto, enquanto um processo similar feito
por soldagem em tubo de aco inoxidavel leva até uma hora,
incluindo os preparativos. Devido a auséncia de soldadura,
nao ha necessidade de inspeccao do cordao de soldadura.

TECNOLOGIA DE
FLANGEAMENTO COM T-DRILL

Método de flangeamento T-DRILL é aprovado,
por exemplo, por:

- Directiva sobre equipamentos de pressao (PED)
- Det Norske Veritas

- Germanischer Lloyd

- Lloyd's Register of Shipping

« Bureau Veritas

« Norma ASME

- ASTM F2015-00

INTERNATIONAL

Standards Worldwide

Lloyd's
Register

ASME

SETTING THE STANDARD VERITAS

Flange solta
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TECNOLOGIA DE FLANGEAMENTO

A.Flangear B. Abocardar C.Expansao D. Biselamento

PERFEITO PARA

Tubos para
processamento de
alimentos e cervejarias

Industria de
papel e celulose

Aplicagoes de

. \ S Construgdo naval
agua e aguas residuais

»

X

Tubagem de
Sistemas de ventilagao aquecimento e
arrefecimento urbano

Industria de

IndUstria quimica ~ . ~
construcdo e mineragao



JUNTA DE FLANGE SOLTA

Aba da extremidade do tubo formado

......... r Tubo flangeado

Parafuso

Flange solta



F-200 Maquina de flangear

A maquina T -Drill F-200 é capaz de formar a quente e a frio a
maioria dos materiais maleaveis dentro de uma faixa de D.ext.
de 21,3-219,1 mm.

Capacidade de F-200

mm Espessura da parede (mm)

Flangeamento a frio de agos carbono e inoxidaveis
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Diametro externo do tubo ( mm / polegada )

F-200 Mdaquina de flangear

A maquina T-DRILL F-400 cumpre os requisitos mais exigentes
da fabricacdo de tubos em gamas de D.Ext. maiores. E capaz
de formar a quente e a frio dentro de uma gama de D.Ext. de
42,4-419 mm.

Capacidade de F-400

mm Espessura da parede (mm)

Flangeamento a frio de agos carbono e inoxidaveis
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Tube outer diameter ( mm / inch )




Especificacoes

Dados técnicos

F-200 F-400
Tubo a ser flangeado 221,3-219,1 mm @42,4-419 mm
Materiais a serem formados Cobre, Acos carbono, Aco inoxidavel, Aluminio
Poténcia 10kw 15,5kwW
Fornecimento de ar 6 bar/90 psi 6 bar/90 psi
Motor da unidade hidraulica 4 kw 4 kW
Caudal da saida da bomba hidraulica 0...23 I/min 0...251/min
Ligacbes de gas para o queimador Oxigénio 6 bar, propano 2 bar Oxigénio 6 bar, propano 2 bar

As informagdes incluidas nesta brochura estao sujeitas a revisdo sem aviso prévio.

Tempos de flangeamento para F-200 Tempos de flangeamento para F-400
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4
——— |
3 e < -
e —— < = ]
-
’ I < - 5
-]
2 I -
2 S — = 3
1
1
I

50 100 150 220

100 200 300 400
Diametro externo do tubo ( mm / polegada) Diametro externo do tubo ( mm / polegada)

As vezes, tubos de parede mais fina do que 2 mm necessitam de flangeamento em varias fases.
No caso de ser necessaria uma melhor estimativa do tempo de flangeamento, por favor contacte as vendas da T-DRILL.

Flangeamento em varias fases Flangeamento em varias fases
B Flangeando em uma etapa B Flangeando em uma etapa
B Flangeamento a quente em diferentes espessuras de parede B Flangeamento a quente em diferentes espessuras de parede

Os graficos acima destinam-se apenas a ser sugestivos. O tempo total depende das especificacdes do material.

FACA COM A T'DR’LL Reduza custos | Melhore a qualidade | Aumente o lucro

+ Reduzir os + Resultados precisos ~ + Sem inventarios + Instalagdo rapida + Muito facil + Conformagdo a
custos da oficina, e estaveis, sem dispendiosos com flanges de operar e quente e a frio para
eliminando a risco de fraturas de de flanges ou soltas, sem praticamente tubos longos e
necessidade de solda ou brasagem complexos posicionamento manutencao dobrados, superficies
soldar e radiografar equipamento dos furos dos gratuita através de flange lisas ou

necessario parafusos programabilidade ranhuradas
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