MAQUINA DE COLARINHOS

Maquina portatil de formacao de T para trabalho pesado



T-65 & T-65B :
MAQUINA DE FORMAGAO EM T

PARA TRABALHO PESADO

Ao mesmo tempo que lhe da qualidade comparavel a um encaixe
comercial, a T-65 e a T-65B também aumentam o seu lucro ao
eliminar duas juntas soldadas e o custo do encaixe.

T-65 Cobre T-65B Cobre

AT-DRILL T-65 ¢ uma maquina portatil de formacao em T, facilde A T-DRILL T-65B de alta resisténcia ¢ a versdo sem fios de 28V
usar e com baixo nivel de ruido para profissionais. E uma solucdo de Bat. ides de litio da maquina formadora T-65.
ideal para fazer juntas em T num tubo principal.
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O PROCESSO T-DRILL @ ~

ACESSORIOS DA T-65
ND-54

A T-DRILL ND-54 é uma ferramenta facil de usar para entalhar O resultado é uma junta infalivel com caracteristicas de fluxo

e escovar tubos. Ele entalha a extremidade do tubo de otimizadas. A ND-54 é normalmente utilizada com as maqguinas
ramificacdo para corresponder a curva interna do tubo principal.  formadoras em T T-DRILL T-35e T-65 .
Simultaneamente ele coloca dois pontos para atuar como

ponto de paragem de profundidade e ponto de inspecao.

ND-54 Faixa de operacao

mm 12 14 -16 18-19 22 28 35 42 54

IN/OD I 58 34 7/8 18 138 18 28




Especificacoes

Capacidade T-65

@l Dizmetro externo do tubo ramificado
8 10 12 15 18 22 28 35 42 54 O T-DRILL T-65 para servico pesado ¢ adequado para tubos de

516" 3/8" 172" 5/8" 3/4" 7/8" 11/8" 13/8" 158" 21/8" cobretipoK,LeM.
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168,3 Com kit de reequipamento opcional

Espessura maxima da parede do tubo de cobre (mm)

O PROCESSO T-DRILL

1. Perfuragao do furo piloto
2. Extensao dos pinos formadores
3. Colarinho acabado | |

Sem ajustesem T + Apenas uma junta soldada + Menor risco de fugas ou retornos
Sem inventarios dispendiosos - Custo de inspegdo minimizado (refluxos)
Sem corte de tubos « Flexibilidade de variacao Tee - Caracteristicas de fluxo otimizado
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